ENGRENAGENS CILINDRICAS DENTES

RETOS PECAS ESPECIAIS SOB ENCOMENDA
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Roteiro para especificagéo de
engrenagens especidis

Cédigo do produto = Z.M.W.L.Df.Dc.Material
onde:

Z = namero de dentes

M= mébdulo

W = Medida W

L = Medida L

Df = Medida do furo

Dc = Diélmetro do cubo

Material = especificagdo do material da peca

Os diédmetros primitivo e externo podem
ser calculados pelas equagées:

Dp = Médulo x Z (nimero dentes)
De = Dp + (2 x Médulo)

Os principais moédulos disponiveis
para producéo:

DIAMETRAL

PITCH
0,5 325 DP8
075 | 35 DPI0
1 375 DP12
125 4 DP14
15 | 4% DPI6
175 45 DPI8
2 | 475 DP20
225 | 5 DP22
25 6 DP30
2,75 7 DP3
3 8 DP48

Fabricagdo conforme desenho

Os principais materiais utilizados
na fabricagéo das engrenagens:

Material Especificacdo

SAE 1045 / C45
Ago SAE 8620
SAE 4340
Nodular
Ferro
FE 45012 / FE 55006
< AIS| 304
ACO inox
AISI 316 / 316 |
Bronze T™-23 [ 430-B
Nylon 6/10 / tecnil
Poliacetal Branco/Preto

Os tratamentos térmicos para utilizados
para o endurecimento das pegas

. Témpera e Revenimento

. Témpera, Cementacgdo e Revenimento
. Témpera por indugéo

. Nitretagdo liquida

Os acabamentos superficiais
mais utilizados

. Zincagem preta
. Cromatizagdo
. Bicromatizag&o
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